HIT PRELESS

Tischlerei, Polsterei, Import/Export und Transport
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UNTERNEHMENSTATIGKEITEN

Die Geschichte der Firma HIT PRELESS beginnt im Jahr 1991. In den folgen-
den Jahren ihrer Existenz, ist der Handwerksbetrieb von 400 m2 Flache und 2
Mitarbeitern, auf 3.500 m2 Produkticns und Geschaltsflache angewachsen
Heute beschattigt das Unternehmen mehr als 70 Mitarbeiter

Die Produktion ist ausgestattet fur die Herstellung von Inneneinrichtungen fur
alle ProjektgroBen und Ausfuhrungsstandards in Hotellerie, Studenten- und
Seniorenwohnheimen sowie Blrcbereichen. Die Tatigkeit des Untemehmens
umfasst die individuelle Herstellung von Inneneinrichtungen und Polstermabeln
nach Kundenaufirag.

Die Mébelherstellung erfolgt in der Tischlerei mit 32 Mitarbeitern und umfasst vor
allem die Herstellung von:

. Hotelmabeln
. Blromaobeln
. Wohnmobeln

Das Unternehmen verfligt Uber die modernste Maschinentechnologie fir
die Holzbearbeitung, mit der Moglichkeit der Bearbeitung wvon Furnier und
Lackierungen, sowie von Kunststoff-Dekoren in Melamin und HPL Material. Die
gesamte Produktionsvorbereitung ist computergestutzt mit direkter Verbindung
zu computergesieuerten Maschinen, da nur auf diese Weise die héchste Qua-
litat der Produkte gewahrleistet werden kann. Da wir nur an das Beste wollen,
verfolgen wir das Ziel eines verantwortungs-vollen Umgangs flr eine sauberere
Umwelt. Wir haben die Lackierung mit UV-hartenden Lacken auf Wasserbasis als
eine der Ersten in Slowenien eingefihrt.

In der eigenen Polsterei mit 8 Mitarbeitern erfolgt die Produktion von:
. alle Arten von Polstermdébeln
. Blrostihle

Das Unternehmen verfligt ebenso dber einen eigenen Fuhrpark mit
verschiedenen Fahrzeugen, vom kleinen Transporter bis hin zu Sattelschleppem
mit einemn Transportvolumen von 90ms3,
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Unsere treuen Mitarbeiter folgen der Philosophie des Unterneh-
mens Hit Preless, und viele sind schon von Anfang an mit dabei.
Mit neuen Projekten und Herausforderungen die sich far uns in
Westeuropa bieten, sagen wir auch dem, mit den Standards des
europaischen Markies wvertrauten, neuen qualifizierten Personal
herzlich willkemmen. Bei groBen Projekten warden unsere externen
Vertragspartner mit hinzugezogen und die Projekie unter unserer
Fuhrung gemeinsam bearbeitet,

GESCHAFTSFUHRUNG
Jure Pregrad
Roman Pregrad

|ure@hit-preless. si
roman@hit-preless. si

ADMINISTRATION:
Nada Sakelsek
Bernarda Kotar
Melita Borko
Alenka Zerjal

nada@hit-preless sj
bermarda@hit-preless. si ; 1 ——

gy

info@hnit-preless, si
s
racun@nit-preless. si

AANAGEMENT UND CA
Bernarda Skledar
Jera Burdych

bernarda. skledar@hit-preless.de
|era@hit-preless.de

TRANSPORT

Nadja Novak
Andrija Kelert
Davorin Paviovcic
Janez Peterlin
Matjaz Osredkar
Martin Plut

Miran Strmole
Robert Jug

ATION

nadja@hit-preless.de
andrija@hit-prelass si
davorin@hit-preless.si
janez@hit-preless.si
matjaz@hit-preless.si
martin@hit-preless. si
miran@hit-preless. si
robert@hit-preless. si

Anzahl der Mitarbeiter in der Tischlerei: 32
Anzahl der Mitarbeiter in der Polsterei: g

UND LOGISTIK

Anzahl der Mitarbeiter in der Logistik: 4
Anzahl der Mitarbeiter im Fuhrpark: 16
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PLANUNGSAUSSTATTUNG

Fur den Mobelentwurf verwenden wir das neueste Zeichenprogramm
MegaCAD 3D und AutoCAD, Als Upgrade-Programm zur Kommunikation
mit unseren Maschinen verwenden wir das Programm MegaTISCHLER.

Die komplette Vorbereitung fur die Produktion findet im Biro statt. Hier
werden alle Mébelelemente in 3D-Technik entworfen, vom Schnittmuster-
bogen bis zur Materialbestimmung, den Bohrungen, Ausfrasungen usw.
wird alles bestimmt und festgehalten, Alle Anlagen sind computerge-
steuerte CNC-Maschinen und verbunden (online) mit dem Computer im
Buro, wo die gesamte Vorbereitung ablauft. Somit gewahrleisten wir eine
100% Auslastung an den Anlagen. Zu bemerken ist, dass durch eine
solche Arbeitsweise jegliche Fehler in der Produktion eliminiert werden.

Plane oder Zeichnungen die wir vom Architekien oder Modellzeichner/
Designer erhalten, wandeln wir in ein Computermodell. In dem sind
alle strukturellen Elemente bestimmt und wir erstellen einen Progduktions-
prozess/Produktionsprogramm. Vor Produktionsbeginn werden alle
Werkplane dem Auftraggeber zur Prufung und Freigabe zugesandt, Auf
diese Weise werden alle Unsicnherheiten vor der Mobelherstellung be-
seitigl.



SESENIRE )

AT A,

!
=
]
k|
]
N
5
L |

LCO WN 630




Platienaufteilsage PANHANS 545




CNC Fras- und Kantenleimmaschine BIESSE Rover C edge

(Kantenleimen in unterschiedlichen Formen maglich)
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Bearb-eitungszentren und CNC Frasen BIESSE SKIPPER 100
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LIGMATECH LPP 10 carcase press

LZ heated-plate press BRANDT PF 20/31 post-forming machine
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POLSTERE!

Polsterungen werden oft mit Tischlermdbeln kombiniert. Deshalb haben
wir eine eigene Polsterei, in der wir individuelle Palsterungen abgestimmt
auf unsere Tischlermobel herstellen. Das ist fur uns von Vorteil, weil wir
die gesamte Einrichtung wie z. B. bei Hotels, wo Polsterprodukte ein
wichliger Teil der Gesamlproduklion sind, einiichlen und ausslallen kon-
nen. Auf diese Weise reduzieren wir die Logistikbedrinisse der Tisch-
lerei und Mobelproduktion und somit sind auch die Polsterprodukte fiir
den Auftraggeber gunstiger.

Die Polsterai hat viele langjéhrige, erfahrene Mitarbeiter und verflgt dber
ein sehr gutes Know-How. Das Polstern von Stilhlen und Sesseln sowie
die Herstellung von komplexen und einzigart gen Mobeln basiert auf der
langjanrigen Erfahrung unserer Beschaftigten.

Vom Aufiraggeber gewlnschie Polstersioffe oder Leder werden von
uns nach Mustervorlage geliefert, ebenso ist selbstverstandlich auch
eine Bereitstellung durch den Auftraggeber moglich. In unserer Polsterel
verarbeiten wir Polsterstoffe aller Materialien, Gewebe und Ausristung,
Kunstleder / Skai sowie Mobelleder. Hier sind den Winschen und Ideen
keine Grenzen gesetzt.

POLSTEREI



VERPACKUNG UND KENNZEICHNUNG

Im direkten Anschluss nach der Produktion mit Endkontrolle, werden alle
fertiggestellten Mobel stoB- und transportsicher mit Kantenschutz unc
reiBfester Verpackungsfolie geschitzt und auf Transportpaletten fixiert.
Durch den Transport aller Lieferungen mit eigenen Sattelzigen und Trans-
portern, ist vom Beladen bis zur Lieferung und Entladung am Objekt, eine
eigene durchgangig kontrollierte Transportlogistik gegeben.
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TRANSPORT UND FUHRPARK

HIT PRELESS hat eine eigene Lagistik-und Transportdienstleistung. Wir sind
in Zentral- und Westeuropa tatig. Unsere Logistik-Abteilung arbeitet vollig
unabhangig. Wenn in unseren Vertragen die Lieferung und die Montage der
erzeugten Produkte inbegriffen sind, liefern wir in ganz Europa aus.

16 Sattelzige 90 m?® Volumen / 24,0 t Nutzlast
1 LKW 30 m®Volumen / 7,5t Nutzlast
1T LKW 24 m®*Volumen / 1,5t Nutzlast
1 Transporter 15 m* Volumen / 1,4t Nutzlast
1 Transporter 9 m3 Volumen / 1,4t Nutzlast
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HOTEL NOX - HIT PRELESS Showroom Hotelzimmer www.hotelnox.com
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PROJEKTBEARBEITUNG seispic

Abgabe eines Angebots auf Grundlage vom Innenarchitekien des Auftraggebers
erstellien Ausschreibung und Plane.

Nach Auftragserhalt Bestellung / Reservierung aller bendtigten Materialien.
Individuelles Autmal je Zimmer vor Ort fur Einbauten.

Nach Aufmald komplettes Erstellen vaen CAD-Werkplanen aller zu liefernden
Einrichtungen

Versand der CAD-Werkplane an Auftraggeber und / oder Innenarchitekt zur
Prifung und Freigabe.

Nach Freigaebe der Werkplane, interne Freigabe zur computergestiitzien
Produktion auf Grundlage der Werkplane,

Produktionsabfolge entsprechend der vom Aufiraggeber vorgegebenen
Liefer- und Montageabiolge

Fertigstellung der Produktion zum Versand.

Transpoert der Produktion entsprechend der vom Auftraggeber vorgegebenen
Liefertakiung.

Montage der Produktion durch eine Montagemannschalft in GroBe entsprechend
der vom Bauherrn gemal} Terminplan vorgegebenen Montageleisiung.

Lieferung und vertragen loser Einrichtungen gemal Terminvorgabe des
Auftraggebers.

Fertigstellung der Gesamileistung zur Abnahme nach Abstimmung mit dem
Auftraggeber.

Erstellen einer Dokumentation Uber gelieferte Materialien und Produkte,



HIT PRELESS Blromobel
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HIT PRELESS

Tischlerei, Polsterei, Import/Export und Transport

HIT PRELESS GmbH
Sidliche Minchner Stralle 55 D
82031 Grinwald

t: 0049 (0) 152 17901119
t: 0049 (0) 89 219 087 850

info@hit-preless.de
www.hit-preless.de

HIT PRELESS d.o.o.

Zlebe 1, 1215 Medvode
SLOWENIEN

t: +386 (0) 1 361 9010
f: +386 (0) 1 361 9020

info@hit-preless.si
www.hit-preless.si

www.hotelnox.com
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KONTAKT



